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1. INTRODUCERE

Caietul de sarcini face parte integranti din documentatia de atribuire si constituie ansamblul
cerintelor pe baza ciirora se elaboreazi de citre fiecare ofertant propunerea tehnica.

Caietul de sarcini contine, in mod obligatoriu, specificatii tehnice. Acestea definesc, dupd caz si
fird a se limita la cele ce urmeazi, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de
performant, siguranta in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calittii,
terminologie, simboluri, teste si metode de testare, ambalare, etichetare, marcare, conditiile pentru
certificarea conformititii cu standarde relevante sau altele asemenea.

In cadrul acestei proceduri, Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Tehnologii
Izotopice si Moleculare, INCDTIM Cluj-Napoca indeplineste rolul de Autoritate contractanté in cadrul
Contractului, iar echipamentul ce urmeazi a fi achizitionat este necesar deruldrii activitatilor din cadrul
proiectului: ,,Platformii Nationali pentru Tehnologiile Semiconductorilor (PNTS)”, Contract de
finantare nr. G 2024-85828/390008/27.11.2024, Cod SMIS 304244, derulat de INCDTIM Cluj Napoca
ca partener P6.

Ofertantii trebuie si raspundi integral cerintelor minime incluse in acest Caiet de sarcini si fard
a limita functionalitdtile ofertate.

Nu se admit ofertele partiale din punct de vedere cantitativ si calitativ, ci numai ofertele
integrale, care corespund tuturor cerintelor minime stabilite de prezentul Caiet de sarcini.

In cuprinsul Caietului de sarcini, pentru orice trimitere la licente de fabricatie/
procedee/productii speciale, marci, producétori, origine sau alte asemenea, se aplicd mentiunea ,,sau
echivalent”.

Pentru scopul prezentei sectiuni a documentatiei de atribuire, orice activitate descrisa intr-un
anumit capitol din Caietul de Sarcini si nespecificata explicit in alt capitol, trebuie interpretata ca fiind
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mentionati in toate capitolele unde se considera de citre Ofertant cé aceasta trebuia mentionata pentru
asigurarea indeplinirii obiectului Contractului.

2. CONTEXTUL REALIZARII ACESTEI ACHIZITII DE PRODUSE

2.1 Informatii despre Autoritatea contractanti

Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Tehnologii Izotopice si Moleculare,
INCDTIM Cluj-Napoca este un institut de cercetare, dezvoltare i inovare, parte a sistemului national
de cercetare-dezvoltare din Roménia.

Misiunea INCDTIM Cluj-Napoca este de a avansa cunostintele si de a promova inovarea
pentru a rispunde provocirilor societale critice in domeniul energiilor alternative, economiei circulare,
tehnologiilor ecologice, mediului, sigurantei alimentare, biomedicinei si tehnologiilor cuantice, printr-
o abordare interdisciplinard, aplicdnd tehnologii izotopice si moleculare pentru a crea materiale
avansate si a dezvolta solutii analitice inovatoare.

INCDTIM doreste si devind un centru de varf in cercetarea multidisciplinard, creénd inovatii
cu impact ridicat care imbunititesc bundstarea societitii, stimuleazd cresterea economicd si
promoveazi un viitor durabil. Institutul fsi propune si creascd atractivitatea carierei de cercetitor
pentru tindra generatie prin promovarea unei culturi a creativititii, colabordrii si gandirii critice.

Valorile pe care le promoveazd INCDTIM sunt:

- Pasiune: angajamentul fatd de descoperirea stiintifica;

- Creativitate si inovare: stimularea cercetérii transformative;
- Adaptabilitate: alinierea la nevoile societatii;

- Excelentii: urmdrirea celor mai inalte standarde;

- Colaborare: crearea de parteneriate sinergice.

2.2 Informatii despre contextul care a determinat achizitionarea produselor

Pentru implementarea in bune conditii a diverselor activititi desfasurate de catre INCDTIM
Cluj-Napoca, este necesard achizitia unor Echipamente pentru Laboratorul de fabricatie filme
subtiri semiconductoare de ultimi generatie, in scopul implementarii cu succes a activitétilor si
subactivititilor din cadrul proiectului Platformd Nationald pentru Tehnologiile Semiconductorilor,
Contract de finantare nr. G 2024-85828/390008/27.11.2024, Cod SMIS 304244.

Pentru buna desfisurare a activititilor din proiectul mentionat mai sus ofertantii trebuie si
constientizeze ci furnizarea unor Echipamente pentru Laboratorul de fabricatie filme subfiri
semiconductoare este foarte importanti si trebuie si aibd o perioada cét mai scurtd posibil de livrare,
avand in vedere ci desfisurarea unor activititi importante i de amploare poate apdrea oricdnd pe
durata proiectului.

Totodati calitatea echipamentului furnizat trebuie si fie una superioard pentru o implementare
cat mai reusitd a activitatilor din cadrul proiectului, proiect ce este atit de interes national, cét si
international.

2.3 Informatii despre beneficiile anticipate de ciitre Autoritatea contractanta

INCDTIM Cluj-Napoca desfisoara diverse proiecte de cercetare cu expunere atét la nivel
national, ct si international. In acest context, se doreste ca echipamentul ofertat sd fie un suport de
calitate pentru o implementare cat mai buna a activititilor de cercetare desfasurate si pentru cresterea
prestigiului institutului.

O buna calitate a echipamentului ofertat duce la imbunatitirea calititii rezultatelor activitatilor
de cercetare ale INCDTIM Cluj-Napoca atét in cadrul proiectului, cit si fatd de beneficiari sau alte
institutii nationale si internationale cu care se colaboreaza.
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2.4 Cadrul general al sectorului in care Autoritatea contractanti isi desfisoara activitatea
Institutul National de Cercetare Dezvoltare pentru Tehnologii Izotopice si Moleculare,
INCDTIM Cluj-Napoca este un institut de cercetare, dezvoltare i inovare, parte a sistemului national
de cercetare-dezvoltare din Roménia.
3. PRODUSELE SOLICITATE
3.1 Obiectivul general la care contribuie furnizarea produselor
Obiectivul prezentei proceduri de achizitie il reprezintd furnizarea unor Echipamente pentru
Laboratorul de fabricatie filme subfiri semiconductoare, de o calitate superioard pentru
desfisurarea in bune conditii a activititilor si subactivitdtilor din cadrul proiectului Platformd
Nationald pentru Tehnologiile Semiconductorilor, Contract de finantare nr. G 2024-
85828/390008/27.11.2024, Cod SMIS 304244, proiect derulat de catre INCDTIM Cluj-Napoca.
Proiectul Platformd Nationalid pentru Tehnologiile Semiconductorilor, urmireste atingerea
obiectivului general, ,,Revitalizarea ecosistemului national 1in domeniul tehnologiilor semi-
conductorilor, cu accent pe cercetare-dezvoltare, inovare si transfer tehnologic asociate lantului valoric
al semiconductorilor”, care sa conducid la realizarea de produse si servicii inovative, cu impact
economic si societal”.

3.2 Obiectivele specifice la care contribuie furnizarea produselor
Produsele sunt utilizate in cadrul activititiilor din cadrul proiectului ce au ca scop indeplinirea
obiectivelor specifice acestuia:

- formarea nucleului de competente;

- dezvoltarea resurselor si capacititilor tehnologice adecvate;

- dezvoltarea competentelor si expertizei in utilizarea noilor capacititi - activitdti CDI;
- educatie, instruire si formarea expertilor, specialistilor si operatorilor de proces;

- transfer tehnologic prin colaborarea cu partenerii privati cooptati in consortiu.

3.3 Descrierea produsului solicitat si operatiunile cu titlu accesoriu necesar a fi realizate

(i) Caracteristicile tehnice continute in prezentul Caiet de sarcini sunt minimale, obligatorii si
eliminatorii. Ofertele care nu indeplinesc aceste cerinte sunt declarate neconforme conform
prevederilor Art. 137, al. (3), litera a) din HG 395/2016 (oferta ,,nu satisface in mod corespunzitor
cerintele caietului de sarcini”).

(ii) Cerintele tehnice care indica o anumita origine, sursa, productie, un procedeu special, o marca de
fabrica sau de comert, un brevet de inventie, o licenta de fabricatie, sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurinta a tipului de produs si NU au ca efect favorizarea sau eliminarea anumitor
operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificatii vor fi considerate ca avand mentiunea
de ,,sau echivalent’”. (cf. Art. 156, al.(1), lit. b) si al. (3) al Legii nr. 98/2016 privind achizitiile
publice, cu modificdrile si completirile ulterioare).

(iii) Propunerea tehnici va contine un tabel comparativ, in care, intr-o coloand vor fi specificatiile
tehnice din caietul de sarcini, iar in alta vor fi prezentate informatiile care riaspund acestor specificatii,
in care se vor face trimiteri precise la mijloacele adecvate prezentate (exemplu: denumirea brosurii,
pagina la care se gaseste produsul sau specificatia) care probeazi indeplinirea specificatiilor tehnice
din caietul de sarcini, astfel incat si permité identificarea cu usurintd a corespondentei cu caietul de
sarcini. Fiecare cerinti tehnici a echipamentului ofertat va fi sustinutd cu extrase din figele tehnice,
cataloagele sau manualele echipamentului si din documentatiile elaborate de producétor in limba
romani sau englezi, cu indicarea paginii prin care se demonstreazi indeplinirea cerinfei.

(iv) Ofertantii au obligatia de a specifica producitorul, modelul produsului ofertat.
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(v) Orice cerinta tehnica ce nu poate fi demonstrata prin unul din mijloacele de la pet.-ul (iii) nu va fi
luata in considerare si se va considera ca echipamentul ofertat nu indeplineste cerinta respectiva.

(vi) Ofertatii au obligatia de a respecta legislatia privind principiul DNSH (,,a nu prejudicia in mod
semnificativ”®), conform prevederilor Regulamentului nr. 852/2020 al Parlamentului European si al
Consiliului privind instituirea unui cadru care si faciliteze investitiile durabile,

In acest sens, ofertantii vor da o declaratie pe proprie rdspundere, conform formularului pus la
dispozitie de catre Autoritatea contractantd, prin care se angajeazd ci vor furniza un echipament
performant, cu un consum redus de resurse necesare functionarii acestuia.

(vii) Pentru dotarea  Laboratorului de fabricatie filme subfiri semiconductoare se doreste
achizitionarea urmatoarelor echipamente, grupate in cinci loturi:

Lot 1 - Echipament Magnetron Sputtering

Lot 2 - Upgrade Microscop de Forta Atomica

Lot 3 - Analizor distributie méirimi nanoparticule si potential Zeta
Lot 4 - Instalatie pentru lipirea contactelor

Lot 5 - Instalatie pentru tiiat/clivat suport

3.3.1 Specificatii tehnice
Caracteristicile tehnice minimale solicitate pentru echipamentele cuprinse in fiecare lot sunt
urmatoarele :

3.3.1.1 Lot 1 — Echipament Magnetron Sputtering

(i) Echipamentul trebuie sa permitd realizarea urmatoarelor tipuri de probe: straturi subtiri si
multistraturi din semiconductori, metale si izolatori;

(ii) Diametrul maxim substrat probe: cel putin 2inch;

(iii) Echipamentul ofertat trebuie sa fie compus din cel putin urmatoarele componente:

- Camerd de vid;

- Sistem de vacuum;

- Suport substraturi cu Incélzire;

- Modul magnetron sputtering;

- Modul introducere gaze;

- Sistem determinare grosime strat depus;

- Calculator si software de operare;

- Compresor de aer;

- Sistem de ricire cu api in circuit inchis (chiller).
(iv) Echipamentul ofertat trebuie si fie compact, toate compunentele enumerate mai sus, cu exceptia
compresorului de aer si a chillerului, si fie montate intr-un cadru metalic monobloc, rigid si prevazut
cu roti pentru a permite repozitionarea pentru cuplarea facila a acestuia la alte sisteme HV/UHV.
(v) Gaz de lucru: argon;
(vi) Inaltime echipament: maxim 2.200 mm (limita datoraté constrangerilor constructive ale Camerei
curate unde echipamentul va fi amplasat).

3.3.1.1.1 Camera de vid

(i) Nivel de vacuum: < 107 mbar;

(ii) Material camera: otel inoxidabil;

(iii) Peretii interni ai camerei de depunere si fie protejati cu un scut metalic care si poatd fi usor extras
din cameri pentru curatare;

(iv) Sa fie echipati cu us3 frontald cu balamale i fereastrd de vizualizare cu shutter;

4



(v) Sa includa cel putin:
a) flanse ce permit montarea a cel putin 3 magnetroane cu orientare spre substratul de depunere;
b) flansd pentru microbalanta cu cristal de cuart;
c) flansi pentru pompa de vid turbomoleculard (TMP);
d) flansd de rezervi minim DN40ISO-KF montati pe peretele superior, coaxial cu substratul de
depunere.

3.3.1.1.2 Sistem de vacuum
Sa includa cel putin:
(i) Pompa de vid preliminar uscata (far ulei) cu debitul de pompare de cel putin 10 m>/h;
(ii) Pompa turbo-moleculard (TMP) cu viteza de pompare de cel putin 250 Is;
(iti) Valve automate de ventilare si siguranta,
(iv) Valva de tip sertar sau basculantd pentru pompa TMP cu manetd de actionare pentru controlul
debitului de pompare si reducerea cantititii necesare de gaz de proces;
(v) Senzori de vacuum:
a) cel putin un senzor Pirani cu domeniul minim de mésurd (le(}"4 mbar — 1 bar);
b) cel putin un senzor Penning cu domeniul minim de mésura (5x10” mbar — 1 bar);
¢) cel putin un senzor Baratron cu domeniul minim de masurd (10”° — 0.13) mbar si acuratete de
0.15% sau mai buna.
(vi) Controler de vacuum:
a) si controleze procesul de vidare si ventilare complet automat, pompa de vid preliminar,
pompa turbo-moleculara valvele de vid si jojele de vid,;
b) s includi elementele de tip ,,interlock” necesare protectiei sistemului de vacuum in cazul
caderilor de curent, a defectdrii unei componente sau intreruperea apei de récire;
¢) sa fie echipat cu ecran care si afigeze grafic diagrama componentelor de vid (pompe, valve si
senzori) si ecranul trebuie sd permita setarea parametrilor;
d) si poati memora cel putin 5 configuratii de echipament;
e) valoarea minima de afisare a nivelului de vacuum: < 2.0x10™"% mbar;
f) si permitd update/upgrade firmware cel putin prin conexiune USB;
g) si aiba interfatd de control RS232/485 si Ethemnet.

3.3.1.1.3 Suport substraturi cu incdlzire
(i) Sa permiti fixarea de substraturi cu diametrul maxim de cel putin 2 inch;
(ii) Incilzire rezistivd substrat: pani la cel putin 400 °C in atmosferd de N si Oz;
Notd: Criteriul de evaluare nr. 3
(iii) Si fie echipat cu cel putin un termocuplu de tip K;
(iv) Substratul si poati fi rotit continuu si motorizat in jurul axei ortogonale pe suprafata acestuia;
(v) Viteza de rotatie reglabila in domeniul (0 — 60) rot/min sau mai larg;
(vi) Si permiti controlul si memorarea pozitiei substratului;
(vii) Controler temperaturi:
a) si permitd setarea a cel putin urmatorilor parametrii: temperaturd, timp, rampe de incilzire
automate;
b) si permiti operarea in mod Auto cu controlul automat al temperaturii si in mod Manual fard
controlul temperaturii;
¢) si fie echipat cu ecran care si s permitd setarea parametrilor definiti la pct.-ul a) si sd afiseze
atét valorile setate cat si evolutia lor;
d) si permita update/upgrade firmware cel putin prin conexiune USB;
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e) si aibi interfatd de control RS232/485 si Ethernet;
f) domeniul de masuri al temperaturii: (1,5 — 2.400)K sau mai larg;
g) s aibd integrat control pentru cel putin un shuter;
h) intriri/iesiri programabile: cel putin 10 digitale si 4 analogice.
(viii) Controler rotatie substrat:
a) si permiti reglarea vitezei de rotatie a substratului;
b) si afiseze cand se efectueazi migcarea precum si eventuale erori;
¢) si aibi cel putin urmitoarele intriri pentru: cel putin 2 contacte de limita deplasare, pentru un
semnal de referinti a pozitiei si pentru un semnal de interconditionare al miscarii.

3.3.1.1.4 Modul magnetron sputtering
(i) Echipamentulul va fi livrat cu minim 3 magnetroane dintre care doud si fie cu tinte de minim 2inch
si unul cu tintd de maxim 1 inch;
(ii) Toate cele 3 magnetroane si functioneze atit DC cit si RE;
(iii) Sistemul se va livra cu minim 2 surse de putere DC si minim 1 sursa RF;
(iv) S permiti co-depuneri cu toate cele 3 magnetroane operate simultan cu comutare automata
DC/RF si selectare magnetron, pentru toate magnetroanele, din interfatd cu ecran tactil;
(v) Sursa de putere DC:
a) si poati alimenta succesiv automat cel putin 3 magnetroane, cu comutare automatd intre
magnetroane si sistem de comutare integrat;
b) putere de iesire maximé: = 600W;
¢) curent de iesire maxim: 2 1.2 A;
d) si includi control automat shutter magnetron, pentru 3 magnetroane, cu sistem de comutare
intre magnetroane integrat;
e) pentru fiecare dintre cele 3 iesiri, si se poatd seta independent limitele de tensiune, curent si
putere;
f) s& controleze cel putin un debitmetru masic pentru gazul de lucru al magnetroanelor;
g) sa aiba interfatd de control RS232/485 si Ethernet;
h) s# aiba integrat controler pentru verificarea nivelului de vid din camera de depunere;
i) si fic echipati cu ecran tactil care sd permitd vizualizarea/setarea atdt a parametrilor, cat si a
ratei de depunere si a grosimii stratului de depus in mod automat;
j) toate setirile si poatd fi efectuate manual sau apelate din memoria aparatului;
k) si aibi sistem de detectie a formarii arcului electric;
(vi) Sursa de putere RF:
a) putere de iesire maxima: 2 300W;
b) frecventi de operare standard de 13.56 MHz;
¢) sd includd unitate electronici de adaptare automata;
(vii) Magnetron Sputtering de 2 inch — 2 buc.
a) diametru tintd: 2 2 inch;
b) grosime tinti: si poatd opera cu tinte ne-feromagnetice cu orice grosimi maxime in domeniul
(1 — 6) mm sau mai larg, precum si cu tinte cu grosimea maximé de cel putin 1 mm pentru Fe
respectiv 2 mm pentru Ni si Co;
¢) si fie compatibil UHV;
d) anodul si permita ajustarea pozitiei densitatii de plasma;
) magnetii si poatd suporta eventualele operatiuni de coacere la temperaturi maxime de cel
putin 200 °C;



f) si aiba shutter pneumatic cu rabatare la 90°;
g) si permitd ajustarea inclindrii in-situ fird a intrerupe vacuumul, la un unghi reglabil in
domeniul (0 — 55)° sau mai larg;
h) si fie récit cu ap4;
i) sé fie prevézut cu intrare individuald pentru gazul de lucru;
j) domeniul de presiuni de lucru: (5;(10'4 - 1x10'1) mbar sau mai larg;
(viii) Magnetron Sputtering de 1 inch — 1 buc.
a) diametru tintd: < linch;
b) grosime tintd: sd poatd opera cu tinte ne-feromagnetice cu orice grosimi maxime in domeniul
(1 — 6) mm sau mai larg, precum si cu tinte cu grosimea maxima de cel putin 1 mm pentru Fe
respectiv 2 mm pentru Ni si Co;
c) s fie compatibil UHV;
d) anodul sd permiti ajustarea pozitiei densitatii de plasma;
€) magnetii si poatd suporta eventualele operatiuni de coacere la temperaturi maxime de cel
putin 200 °C;
f) sd aiba shutter pneumatic cu rabatare la 90°;
g) si permitd ajustarea inclindrii in-situ fard a intrerupe vacuumul, la un unghi reglabil in
domeniul (0 — 55)° sau mai larg;
h) sé fie racit cu api;
i) s fie previzut cu intrare individuald pentru gazul de lucru;
j) domeniul de presiuni de lucru: (5}410“1 - 1x10'1) mbar sau mai larg;
3.3.1.1.5 Modul introducere gaze
(i) Sistem introducere gaz de lucru pentru magnetroane:
a) si alimenteze toate cele 3 magnetroane;
b) echipat cu debitmetru masic cu debit reglabil pe domeniul (0-100) scm’/min;
¢) sd includi toate valvele si conexiunile necesare;
d) sd poati fi controlat integral cel putin cu ajutorul controlerului sursei DC pentru magnetroane;
(ii) Sistem introducere gaze de proces in incinta de vid;
a) si permitd introducerea si de N> si Oz;
b) sé fie echipat cu cate un debitmetru masic pentru fiecare dintre cele doud gaze solicitate;
c) si aibi cameri de amestec inainte de injectarea in camera de vid;
d) debitmetrele masice si fie operate cu controler programabil;

3.3.1.1.6 Sistem determinare grosime strat depus

(i) De tip microbalanti cu cristal de cuart, echipati cu scut de protectie;
(ii) Masurarea grosimii si a ratei de depunere sid se realizeze cu controlerul sursei de putere a
magnetroanelor, pentru o integrare si compatibilitate cat mai ridicate;

(iii) Rezolutie grosime strat depus: 0.01 Angstrom sau mai bund;

(iv) Rezolutie frecventi: 0.01 Hz la 6 MHz sau mai bun;

(v) Rezolutie rati de depunere: 0.01 A/s sau mai buni;

(v) Frecventa de oscilatie a cristalului: > 6 MHz;

(vi) Sa suporte temperaturi ale stratului depus de péana la cel putin 300 °C;
(vii) S& suporte coaceri la temperaturi de pana la cel putin 150 °C;

(viii) Sa aibi circuit de ricire cu apa.

3.3.1.1.7 Alte cerinte



(i) Echipamentul ofertat si fie insotit de tinte de cel putin un semiconductor si un metal nobil pentru
testarea echipamentului in momentul instalarii si punerii in functiune a acestuia.

(ii) Echipamentul trebuie si icludd un Suport pentru mésti depunere;

(iii) Procesul de depunere si poatii fi operat si printr-un calculator cu sofware-ul aferent, parte a
ofertei; Livrarea va include PC si monitor avand configuratia recomandatd de producator.

(iv) Echipamentul trebuie si contind un compresor de aer si un sistem de ricire cu apd in circuit inchis
(chiller) care s# asigure functionarea echipamentului pentru asigurarea cerintelor impuse in prezentul
Caiet de sarcini.

3.3.1.1.8 Conditii de instalare

3.1.8.1 Pentru echipamentul ofertat se vor preciza:

(i) Dimensiunile de gabarit si masa;

(ii) Puterea instalata;

iii) Spatiul necesar pentru instalare;

(iv) Conditiile pentru mediul de lucru: temperaturi, umiditate, vibratii, zgomot etc.;
(vi) Necesarul de utilititi: energie electricd, gaze de lucru.

3.3.1.2 Lot 2 - Upgrade Microscop de Forta Atomici (AFM)
(i) Se doreste upgradarea Microscopului de Fortda Atomic3 tip AFM Cypher S produs de Asylum
Research — Oxford Instruments, microscop aflat in dotarea Institutului din anul 2019.
(ii) Upgradarea propriu zisa consta in:

a) Inlocuirea controlerului ARC2 de la AFM Cypher S existent cu un controler ARC3;

b) Dotarea microscopului AFM cu un suport de cantilever pentru experimente in aer, tip ,,Cypher S

Gas/Air Holder - S-CH-GAS™.

3.3.1.2.1 Controler ARC 3
(i) Convertori analog-to-digital (ADCs):

a) 2 intrdri pe 16 biti cu offset de 4-16 biti (utilizate in principal pentru deflectia cantileverului);

b) 5 intriri pe 16 biti care functioneazi la 100 kHz (3 sunt utilizate de obicei pentru senzorii X, Y si
Z, iar 2 sunt disponibile pentru intrédri alese de cétre utilizator);
(i) Convertori digital-to-analog (DACs): 6 canale de inalti rezolutie, cu zgomot redus, cu vitezd mare
de achizitie pe 24 de biti, cu ratd de achizitie la 100 kHz: 2 de inaltd tensiune pentru scanare XY, 1
canal de Tnalti tensiune pentru reglaj in bucld, Z, si 3 canale de joasd tensiune.
(iii) Sintetizator de frecventd: 2 perechi de sintetizatoare digitale directe, capabile s sintetizeze unde
sinusoidale cu frecvente de pani la 10 MHz, sé fie insumate si disponibile pe doud DAC-uri de 16 biti;
(iv) Amplificatoare de blocare digitald: 2 perechi independente de amplificatoare digitale lock-in care
si opereze rapid pe fiecare flux de date ADC si si asigure R/$ (amplitudine/faza) si I/Q (Rcos3/Rsin3);
intr-o lirgime de bandi de frecventd de pana la 36 kHz.
(v) Procesor de semnal digital (DSP) cu nivel de zero flotant care ruleazé la 500 MHz.

3.3.1.2.2 Suport cantilever tip Cypher S Gas/Air Holder - S-CH-GAS
(i) Suportul de cantilever ofertat trebuie sa fie compatibil cu sistemul Cypher S (Asylum Research —
Oxford Instruments) si si permiti efectuarea urmatoarelor tipuri de masuratori:

- Contact,

- Semicontact (contact intermitent / tapping / AC) cu si farad Q control,

- Microscopia fazei (phase imaging),

- Microscopia fortelor laterale (LFM),

- Microscopia fortelor electrostatice (EFM),




- Microscopia fortelor magnetice (MFM),

- Microscopia fortelor piezo (PFM),

- Spectroscopia de comutare a raspunsului piezoelectric (Switching spectroscopy PFM,SS-PFM),
- Identificarea orientirii locale a polarizarii (Vector PFM),

- Microscopia fortelor Kelvin (Kelvin probe force microscopy, KPFM),

- Microscopie prin modularea fortei (force modulation),

- Microscopie prin modularea frecventei (frequency modulation),

- Spectroscopia fortelor.

3.3.1.3 Lot 3 - Analizor distributie mirimi nanoparticule si potential Zeta
(i) Echipamentul trebuie sd permita atat determinarea distributiei dupa dimensiune a nanoparticulelor,
cat si madsurarea potentialului Zeta, din suspensii in intervalul pH 3-12 (solventi organici si solutii
apoase) pentru urmatoarele tipuri de materiale: homo si heterometalice, polimerice organice si hibride,
pe bazi de lipide/proteine.
(ii) Echipamentul ofertat trebuie s& permitd realizarea urmétoarelor experimente:
a) Determinarea distributie marimii nanoparticulelor ,
b) Determinarea potentialului zeta.
3.3.1.3.1 Caracteristici de bazd
(i) Tehnologii de masurare: Dynamic Light Scattering (DLS) (nps)
Laser Doppler Electrophoresis (LDE) (zp)

(ii) Sursa de lumina laser intre in domeniul 600-700 nm;
(iii) Tip detector ADP (Avalanche Photodiode Detector );
(iv) Control al temperaturii de la 0°C pana la minim 120°C;
(v) Unghi de detectie:

a) minimum douf unghiuri de detectie;

b) unul dintre ele si fie mai mic de 15°.
(vi) Filtru de fluorescenta inclus;
(vii) Trebuie sa asigure posibilitatea de a masura dimensiunea particulelor si potentialul zeta in aceeasi
cuvetd simultan.
3.3.1.3.2 Distributie mdrimi nanoparticule
(i) Volum minim de proba : <20 pL;
(ii) Interval minm de maésurare a nanoparticulelor: (0.3 nm — 10 um);
(iii) Concentratie minima: <0.2 mg/mL ;
(iv) Concentratia maxima: > 40%.
3.3.1.3.3 Determinarea potentialului zeta
(i) Domeniul de masurare: (-500....+ 500) mV;
(ii) Conductivitatea maxima: > 300 mS/cm;
(iii) Volum minim : <20 pL;
(iv) Cuvete compatibile pentru solutii apoase si solventi organici.
3.3.1.3.4 Accesorii

(i) Autotitrator cu degazare:
a) Cu posibilitate de conectare la echipament pentru masuratori automate in functie de Ph;

b) Volum probi: <5 mL;
c¢) Domeniu pH: (1 — 13).
(ii) Véscozimetru:
a) Interval mésurare vascozitate (0.3 - 10.000 ma Pa*sec);
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b) Volum proba: <10 mL;
¢) Suporturi de proba plastic si sticla.
(iii) Cuvete
a) cuvete material plastic minim 50 buciti;
b) cuvete material sticld minim 20 bucati;
¢) cuvete misurare potential zeta minim 20 bucéti.
3.3.1.3.5 Calculator si software
(i) Calculator tip PC, cu cerinte minime procesor 17, 8 GB RAM, SSD 128 GB, monitor 24”7, sistem de
operare minim W10;
(i) Soft de achizitie si interpretarea datelor experimentale conform standardului ISO 13321/96 pentru
distributiei dimensiunii nanoparticulelor;
(iii) Update software la o versiune superioard fird costuri suplimentare.

3.3.1.4 Lot 4 - Instalatie pentru lipirea contactelor

(i) Echipamentul ofertat trebuie sa poatd realiza lipituri inclusiv pentru module optoelectronice, filme
subtiri, hibrizi/MCM, module de microunde, dispozitive/lasere discrete, cabluri, senzori, si dispozitive
de mare putere.

(ii) Echipamentul ofertat trebuie sa continé cel putin urmétoarele module:
a) modul de lipire;
b) modul deplasare sistem lipire;
c¢) modul suport probé;
d) modul sistem ultrasonic;
e) sistem optic cu zoom;
f) soft operare incluzind librérie internd de profiluri de micro-lipiri si functionare sub Windows.
(iii) Modulele echipamentul trebuie si fie integrate si controlate dintr-un singur punct, folosind acelasi
software.
(iv) Echipamentul trebuie sd poati realiza lipituri cu fir de aur, aluminiu, cupru;
(v) Tipuri de lipire: pani-pand, bile-pand si panglica;
(vi) Sa asigure o conversie usoara intre configuratia de lipire pana si bila;
(vii) Sa permitd controlul parametrilor de lipire;
(viii) Sa includa controler de temperatura cu domeniul de pand la minim 200+1 °c;
(ix) Sa asigure o iniltime (axa Z) reglabild a suportului de lucru pentru o flexibilitate suplimentara
(minim Smm) si sistem de prevenire a accidentelor pentru atingerea pe axa Z
(x) Sa poati asigura utilizarea unei game largi de dimensiuni de sdrma i panglica:
a) diametrul firului de aur 17-75pm (0,7-3mil),
b) diametrul firului de aluminiu 20-75pm (0,7-3mil),
¢) diametrul firului de cupru: 17-50 pm (0.7 -2mil),
d) dimensiunea panglicii de aur maxim 25x250pm (1x10mil).

3.3.1.4.1 Modul de lipire
(i) Masa de lipire cu dimensiunile de lucru X-Y: minim 135 mm x 135 mm;
(i) Sa asigure un timp de lipire a 1 fir in maxim 5 sec;
(iii) Echipat cu clemi pentru prinderea probei si posibilitatea de modificare a pozitiei;
(iv) Echipat cu motoare liniare cu rezolutie de minim 0,2pm;
(v) Cursa X-Y motorizatd minim 50 mm;
(vi) Cursa Z motorizatd minim 50 mm;
(vii) S& asigure controlul axelor X-Y-Z;
(viii) S# asigure controlul dimensiunii bilei de lipire;
10



(ix) Si asigure semnalizarea terminare(lipsa fir lipire) fir/panglica de lipire.

3.3.1.4.2 Sistem ultrasonic
(i) Tip: sistem cu ultrasunete cu control PLL al traductorului;
(ii) Putere ultrasunete:
a) <1.5 W in mod putere redusi;
b) >3 W in mod putere inalta.
(iii) Tmp de lipire; (0-5) secunde;
(iv) Forta de apasare la lipire: (10-200) cN.
3.3.1.4.3 Sistem optic cu zoom
(i) Stereo microscop cu zoom mdrire totald: cel putin (5x - 20x);
(ii) Distanta de lucru minima intre obiectivul microscopului si proba: > 100 mm;
(iii) Echipat cu o camera digitala pentru urmarirea probei aflate in lucru;
(iv) Sa permita ecunoasterea modelului/paternului aflat in lucru.

3.3.1.5 Lot 5 - Instalatie pentru tiiat/clivat suport
(i) Echipamentul ofertat trebuie sa permita crearea de linii clare si drepte pe partea din spate a
diferitelor substraturi din sticla, safir, monocristale, etc. pentru taierea cu acuratete a acestora.
(ii) Sa asigure pozitionarea si tiierea precisd minim +200 pm a probelor cu un graf realizat pe partea
din spate a substratului;
(iii) Sa nu deterioreze partea frontald a substratului;
(iv) Sa permiti alinierea si dimensiunea precisé si repetabild a substratului;
(v) Lungimea grafului variabila de la 1 mm la 100 mm;
(vi) Pre-aliniat cu diamant in cartus inlocuibil de utilizator;
(vii) Echipamentul ofertat trebuie si contina cel putin urmitoarele module,
a) Instalatie pentru taiat/clivat suport;
b) Suport pentru probe 1-4 inch, 200-800 pm in grosime;
¢) Suport pentru probe mici de 1 inch, 200-800 pm in grosime;
d) Cleste pentru clivat probe.

3.4 Garantie
(i) Perioada de garantie: minim 24 luni de la data punerii in functiune aechipamentului.
Notd: Criteriul de evaluare nr. 2 pentru Lotul 1

(ii) Ofertantul trebuie sd garanteze Autoritatii Contractante ci:

- toate componentele incorporate sunt noi, nefolosite;

- echipamentele ofertate nu sunt produse demo, reconditionate, sau refuzate de alt beneficiar.
(iii) Termenul de interventie in caz de avarie trebuie si fie de maximum 3 zile de la sesizarea
Autoritatii contractante.
(iv) In perioada de garantie, cheltuielile privind piesele defecte si cele necesare pentru mentenantd
corectivi, precum si costurile de transport §i manopera aferenta lucrarilor de reparatie §i de mentenanta
corectivi ale echipamentului vor cidea in sarcina Contractantului. Orice alte lucrari, se vor efectua in
baza unei comenzi sau contract trimise de Autoritatea Contractantd Contractantului.
(v) Contractantul trebuie s3 asigure componente originale care si inlocuiascd componentele defecte pe
peroada de garantie.
(vi) Datoritd complexititii echipamentului ofertat, lucririle de instalare, mentenanta si service trebuie
si fie asigurate de cétre personal specializat.

3.5 Livrare, ambalare, transport
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(i) Termenul de livrare, instalare, punere in functiune a echipamentelor si instruire a personalului
Autoritdtii contractante este de maxim 6 luni de la data semnirii contractului cu posibilitate de
realizare a acestora in avans.

(ii) Livrare: Franco-Beneficiar INCDTIM Cluj, cu transport si instalare, punere in functiune si
instruire personal Autoritate contractantd incluse in pret.

(iii) Produsele vor fi livrate cu respectarea tuturor cerintelor cantitative si calitative, la locul de livrare
indicat de Autoritatea contractantid si va contine toate subansamblele/partile componente necesare
punerii si mentinerii in functiune.

(iv) Contractantul va ambala si eticheta produsele furnizate astfel incat si prevind orice daund sau
deteriorare in timpul transportului acestora cétre destinatia stabilit.

(v) Daci este cazul, ambalajul trebuie previzut astfel incédt sd reziste, fard limitare, manipulirii
accidentale, expunerii la temperaturi extreme, sérii si precipitatiilor din timpul transportului si
depozitdrii in locuri deschise. in stabilirea marimii si greutitii ambalajului Contractantul va lua in
considerare, acolo unde este cazul, distanta fata de destinatia finald a produselor furnizate si eventuala
absenti a facilititilor de manipulare la punctele de tranzitare.

(vi) Transportul si toate costurile si riscurile asociate sunt in sarcina exclusivd a Contractantului. (vii)
Contractantul este responsabil pentru livrarea in termenul agreat al produselor si se considerd ca a luat
in considerare toate dificultitile pe care le-ar putea intdmpina in acest sens si nu va invoca niciun
motiv de intirziere sau costuri suplimentare.

3.6 Operatiuni cu titlu accesoriu

3.6.1 Instalare, punere in functiune, testare

(i) Contractantul va instala produsele la locul de instalare indicat de Autoritatea contractantd si va
efectua orice altii configuratie consideratd necesard pentru a asigura functionarea corecté aacestuia.

(ii) Odati ce echipamentele sunt instalate, Contractantul va realiza toate configurarile/setérile necesare
pentru ca acesta si fie pus in functiune. Punerea in functiune include, de asemenea, toate ajustirile si
setirile necesare pentru a asigura instalarea corespunzitoare, in ceea ce priveste performanta si
calitatea, cu toate configuratiile necesare pentru o functionare optima.

(iii) Dup4 instalare si punere in functiune, Autoritatea contractanti si/sau Contractantul va efectua teste
functionale ale produsului.

(iv) Pentru a asigura functionarea produselor la parametrii agreati, Contractantul va efectua testarea pe
cheltuiala sa si fara nici un fel de costuri din partea Autoritatii contractante.

(v) Contractantul riméne responsabil pentru protejarea produselor ludnd toate masurile adecvate
pentru a preveni lovituri, zgérieturi si alte deteriordiri, pdnd la receptia de cétre Autoritatea
contractanti.

3.6.2 Instruire personal pentru utilizare

(i) Dupa instalare si punere in functiune Contractantul are obligatia de a executa minim 3 zile de
instruire cu personal specializat, a minim 3 persoane din partea Autoritatii contractante.

(ii) Toate materialele de instruire si manualele vor fi in limba roménd sau engleza si vor contine toate
informatiile necesare pentru operarea si intretinerea sistemului.

(iii) La finalizarea activititii de instruire se va incheia si semna de parti un Proces-verbal de instruire a
personalului.

3.9 Servicii de mentenanti
(i) Serviciile de mentenanti din perioada de garantie sunt incluse in pretul echipamentului ofertat.

(ii) Ofertantul va prezenta programul de mentenanti pe perioada de garantie.
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3.10 Suport tehnic

(i) Contractantul va asigura un punct de contact dedicat personalului autorizat al Autoritatii
contractante unde se poate semnala orice problemé/neconformitate a produselor furnizate, pentru a se
asigura ci orice situatie semnalati este tratatd cu promptitudine.

(ii) Contractantul va raspunde in termen de maxim 3 zile la orice incident semnalat de Autoritatea
contractanta.

4. ATRIBUTIILE SI RESPONSABILITATILE PARTILOR

4.1 Obligatiile principale ale Contractantului

(i) Contractantul va furniza produsele si isi va indeplini obligatiile in conditiile stabilite prin Contract,
cu respectarea prevederilor documentatiei de atribuire si a ofertei in baza céreia i-a fost adjudecat
contractul.

(ii) Contractantul va respecta toate prevederile legale in vigoare in Romdénia si se va asigura ci si
personalul sdu, implicat in Contract, va respecta prevederile legale, aprobarile si standardele tehnice,
profesionale si de calitate in vigoare.

(iii) In cazul in care Contractantul este o asociere alcétuita din doi sau mai multi operatori economici,
toti acestia vor fi tinuti solidar responsabili de indeplinirea obligatiilor din Contract.

(iv) Contractantul va adopta toate masurile necesare pentru a asigura, in mod continuu, personalul,
echipamentele i suportul necesare pentru indeplinirea obligatiilor asumate prin Contract.

(v) Contractantul are obligatia de a desemna, in termen de 5 zile de la semnarea contractului, persoana
de contact.

(vi) Contractantul se obligd sid emitd factura aferentd produselor furnizate prin prezentul Contract
numai dupa aprobarea/receptia produselor in conditiile din Caietul de sarcini.

(vii) Contractantul este pe deplin responsabil pentru furnizarea produselor in conditiile Caietului de
sarcini, in conformitate cu Propunerea tehnica.

(viii) Contractantul este rispunzitor atit de siguranta tuturor operatiunilor si metodelor de prestare, cét
si de calificarea personalului folosit pe toatd durata contractului.

(ix) Contractantul nu poate fi considerat rdspunzitor pentru incélcarea de citre Autoritatea
contractantd sau de citre orice altd persoand a reglementérilor aplicabile in ceea ce priveste modul de
utilizare a produselor.

4.2 Obligatiile principale ale Autorititii contractante

(i) Autoritatea contractantd se obligd si puni la dispozitia Contractantului, cu promptitudine, orice
informatii si/sau documente pe care le detine si care pot fi relevante pentru realizarea Contractului. in
misura in care Autoritatea contractanti nu furnizeazi datele/informatiile/documentele solicitate de
citre Contractant, termenele stabilite in sarcina Contractantului pentru furnizarea produselor se
prelungesc in mod corespunzitor.

(i) Autoritatea contractantd se obligé sd respecte dispozitiile din Caietul de sarcini.

(iii) Autoritatea contractanta 1si asumd raspunderea pentru veridicitatea, corectitudinea si legalitatea
datelor/informatiilor/documentelor puse la dispozitia Contractantului in vederea indeplinirii
Contractului.

(iv) Autoritatea contractantd va colabora, atit cét este posibil, cu Contractantul pentru furnizarea
informatiilor pe care acesta din urma le poate solicita in mod rezonabil pentru realizarea Contractului.
(v) Autoritatea contractantd are obligatia si desemneze, in termen de 5 zile de la semnarea
contractului, persoana de contact.
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(vi) Autoritatea contractantd se obligd si receptioneze produsele furnizate si si certifice conformitatea
astfel cum este previzut la punctul 6 din Caietul sarcini.

(vii) Autoritatea contractanti se obligi s& notifice Contractantul cu privire la necesitatea
revizuirii/respingerii produselui livrat. Solicitarea de revizuire/respingerea va fi motivati, cu
comentarii scrise.

5. DOCUMENTATII CE TREBUIE FURNIZATE AUTORITATII
CONTRACTANTE IN LEGATURA CU PRODUSUL

Documentele pe care Contractantul trebuie si le transmitd Autorititii contractante odatid cu
livrarea fiecarui echipament, in baza contractului sunt:
- Certificatul de calitate/declaratie de conformitate si garantie;
- Cartea tehnica a echipamentului;
- Manualul de operare in limba englezi sau limba roména.

6. RECEPTIA PRODUSELOR
Receptia produselor se va efectua pe bazi de proces verbal semnat de Contractant si Autoritatea

contractantd, astfel:

a) Receptia cantitativd: se va realiza dupd livrarea produselor in cantitatea solicitati la locatia
indicatd de Autoritatea contractantd in maxim 1 zi lucritoare de la momentul livrarii.

b) Receptie calitativd: se va realiza dupd instalare, punere in functiune si testare. Receptia calitativa
se va realiza in maxim 1 zi lucratoare de la instalare, punere in functiune si instruire personal prin
incheierea unui Proces verbal de receptie.

7. MODALITATI SI CONDITII DE PLATA
(i) Contractantul va emite factura pentru produsele livrate. Factura va avea mentionat numirul
contractului, datele de emitere si de scadenta ale facturii respective. Facturile vor fi trimise la adresa
specificata de Autoritatea contractanta.
(it) Factura va fi emisd dupa semnarea de catre Autoritatea contractanti a Procesului verbal de receptie
cantitativd si calitativé, acceptat, dupa livrare, instalare si punere in functiune. Procesul verbal de
receptic va insoti factura si reprezintd elementul necesar realizérii platii, impreund cu celelalte
documente justificative prevazute mai jos:

a) Declaratia de conformitate si/sau certificatul de conformitate;

b) Procesul verbal de instruire.

c) Certificatul de garantie
(iii) Platile in favoarea Contractantului se vor efectua in termen de 60 zile de la data comunicirii
facturii fiscale si a tuturor documentelor justificative.

8.CADRUL LEGAL CARE GUVERNEAZA RELATIA DINTRE AUTORITATEA
CONTRACTANTA SI CONTRACTANT

In cazul in care intervin schimbiri legislative, Contractantul are obligatia de a informa
Autoritatea contractanti cu privire la consecintele asupra activititilor care fac obiectul Contractului si
de a-si adapta activitatea Tn functie de decizia Autoritdtii contractante in legiturd cu schimbirile
legislative. in cazul in care o astfel de situatie este aplicabild trebuie precizat in Contract mecanismul
de solutionare a unor astfel de situatii.

Contractantul are obligatia de a respecta in executarea Contractului, obligatiile aplicabile in
domeniul mediului, social si al muncii instituite prin dreptul Uniunii, prin dreptul national, prin
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acorduri colective sau prin dispozitiile internationale de drept in domeniul mediului, social si al muncii
enumerate in anexa X la Directiva 2014/24.

Contractantul are obligatia de a respecta in executarea Contractului legislatia privind principiul
DNSH (,,a nu prejudicia in mod semnificativ’’), conform prevederilor Regulamentului nr. 852/2020 al
Parlamentului European si al Consiliului privind instituirea unui cadru care s faciliteze investitiile
durabile.

Actele normative si standardele indicate mai jos sunt considerate indicative si nelimitative;
enumerarea actelor normative din acest capitol este oferitd ca referintd si nu trebuie considerata
limitativa:

a) Legea privind achizitiile nr. 98/2016;

b) Legea privind remediile si caile de atac in materie de atribuire a contractelor de achizitie publica,
a contractelor sectoriale si a contractelor de concesiune de lucrari si concesiune de servicii, precum
si pentru organizarea si functionarea Consiliului National de Solutionare a Contestatiilor nr
101/2016;

¢) Hotararea Guvernului nr 395/2016 pentru aprobarea Normelor metodologice de aplicare a
prevederilor referitoare la atribuirea contractului de achizitie publica/acordului cadru din Legea
98/2016 privind achizitiile publice;

d) Hotarirea Guvernului nr. 866/2016 pentru modificarea si completarea Normelor metodologice de
aplicare a prevederilor referitoare la atribuirea contractului sectorial/acordului-cadru din Legea nr.
99/2016 privind achizitiile sectoriale,aprobate prin Hotardrea Guvernului nr. 394/2016, precum si
pentru modificarea si completarea Normelor metodologice de aplicare a prevederilor referitoare la
atribuirea contractului de achizitie publica/acordului-cadru din Legea nr. 98/2016 privind achizitiile
publice, aprobate prin Hotararea Guvernului nr. 395/2016.

9. MANAGEMENTUL CONTRACTULUI

Pe parcursul deruldrii Contractului, Autoritatea contractantd verificd la intervale stabilite si
comunicate prin Caietul de sarcini daci toate activitétile planificate au fost realizate conform cerintelor
si cd produsele au fost livrate si acceptate.

Managementul contractului include o componentd de management si o componentd
administrativi (de administrare efectivdi a contractului) si presupune coordonarea continud,
monitorizarea $i controlul tuturor activitdtilor si rezultatelor realizate de contractant.

(i) Coordonarea implica:
a) Organizarea intilnirilor de analizd a modalititii de executare a contractului,
b) Coordonarea resurselor implicate si a activitétilor realizate in executarea contractului.
(ii) Monitorizarea implica:
a) Analiza/masurarea si evaluarea modalitatii de executare a obligatiilor contractuale prin raportare
la prevederile contractuale. Pentru activitatile de monitorizare se utilizeaza cel putin urmétoarele
elemente:
- informatiile din propunerea tehnicd, pe baza cerintelor din caietul de Sarcini,
- informatiile din propunerea financiar si clauzele contractuale privind modalitatea de plata;
b) Constatarea conformititii prin acceptarea produselor livrate, pe baza procedurii si criteriilor de
receptie incluse in caietul de sarcini, condiiile contractuale;.
(iii) Controlul implica: identificarea actiunilor corective pentru abordarea abaterilor de la condiile
contractuale, constatate in cadrul Intalnirilor dintre contractant gi autoritatea contractanta.
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10. CRITERIUL DE ATRIBUIRE AL CONTRACTULUI

(i) Pentru Lotul 1 — Echipament Magnetron Sputtering, Contractul va fi atribuit pe baza criteriului
de atribuire ,,cel mai bun raport calitate-pret”, conform art.187. alin.3, litera b) coroborat cu art.187
alin.3 ~1 din Legea nr. 98/2016, Ofertantului care a depus oferta cea mai avantajoasid din punct de
vedere economic.

(i) Pentru restul loturilor, respectiv Lof 2, 3, 4 si 5, fiecare Contract va fi atribuit pe baza criteriului de
atribuire ,,pretul cel mai sciizut”, conform art.187. alin.3 ~1 din Legea nr. 98/2016, Ofertantului care
a depus oferta cu pretul cel mai scazut.

Lot 1- Echipament Magnetron Sputtering

10.1 Factorii de evaluare si ponderea acestora

?r: Denumire factor evaluare Descriere Pondere
1 | Pretul ofertei Componenti financiari 90%
2 | Termenul de garantie Componenta tehnica 5%

3 | Incélzire rezistiva substrat in atmosfera de N si O, Componenta tehnicd 5%

10.2 Algoritmul de punctare al ofertei

Stabilirea ofertei celei mai avantajoase din punct de vedere economic ca urmare a aplicarii
criteriului de atribuire ,,cel mai bun raport calitate-pret”, se realizeazid cu aplicarea algoritmului de
punctare prezentat mai jos:

1 Pretul ofertei

(pondere: 90 %, punctaj maxim 90 puncte)
Descriere: Componenta financiara
Algoritm de calcul:

a) Pentru cel mai scazut dintre preturi se acorda punctajul maxim alocat, Pny,=90 puncte;

b) Pentru celelalte preturi ofertate punctajul Pp(n) se calculeaza proportional, astfel:

Pp(n) = (Pret minim ofertat / Pret n) x punctaj maxim alocat.

Justificarea alegerii factorului de evaluare: ,pretul ofertei” se motiveazd pe fondul importantei
incadrarii in resursele financiare limitate aprobate prin proiect.

2. Termenul de garantie
(pondere: 5%, punctaj maxim S puncte)
Descriere: Componenta tehnica
Algoritm de calcul:

a) Pentru un termen de garantie mai mare sau egal cu 36 de luni se acorda punctajul Pg =5
puncte. Nu se acorda punctaj suplimentar pentru un termen de garantie mai mare de 36 de luni.
b) Pentru termenul de garantie de minim 24 luni (dar mai mic de 36 luni), garantia minimi
acceptati in Caietul de sarcini, se acorda punctajul Pg = 0 puncte.

Modalitate de indeplinire:
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- Ofertantul prezintd o declaratie scrisi care detaliazd perioada oferitd si care atestd ci se acoperi
conformitatea bunurilor cu specificatiile contractului, inclusiv toate utilizirile indicate. Garantia se va
exprima in numere intregi de luni.

- Oferta care va propune un termen de garantie mai mic de 24 luni va fi declarati neconformi tehnic.
Justificarea alegerii factorului de evaluare: rezida in faptul ca, garantia produselor reprezinta
obligatia Contractantului de a asigura inlaturarea viciilor fara costuri suplimentare pentru Autoritatea
contractanta. Perioada in care se asigura interventiile gratuite aferente garantiei este extrem de
relevanta intrucat o perioada mai indelungata asigura beneficii crescute pentru Autoritatea
contractanta.

3 Inciilzire rezistivi substrat in atmosferi de N, si O,

(pondere: 5%, punctaj maxim 5 puncte)
Descriere: Componenta tehnica
Algoritm de calcul:
a) Pentru ofertele ce includ sistem de incilzire rezistivi a substratului in atmosferi de N si O; la
temperaturi de cel putin 600°C se acordi punctajul Pteh,=5 puncte.
b) Pentru ofertele ce includ sistem de incilzire rezistiva a substratului in atmosferi de N si O, la
temperaturi intre 400°C si 599°C inclusiv se acordi punctajul Pteh;= 0 puncte.
¢) Ofertele ce includ sistem de incilzire rezistivd a substratului in atmosferd de N, si O, la
temperaturi maxime sub 400°C sunt considerate neconforme.
Justificarea alegerii factorului de evaluare: extinderea domeniului de temperaturi la care poate fi
incilzit substratul de depunere permite o decontaminare net superioari a acestuia, reducerea timpului
necesar curdtarii substratului, precum si o imbunatatire a calitatii stratului subtire depus.

10.3 Punctajul total pentru oferta analizati
Punctajul total al unei oferte se obtine utilizind urmitoarea formuli de calcul:
Pr=Pn+ Pg+ Pteh;
unde: Pt = punctajul total acordat ofertei analizate;
P, = punctajul acordat ofertei analizate pentru factorul,,Preful ofertei”;
P, = punctajul acordat ofertei analizate pentru factorul de evaluare ,, Termenul de garantie”:
Pteh;= punctajul acordat ofertei analizate pentru factorul de evaluare ,,Incilzire rezistivi
substrat in atmosferd de N, si O,”,

Punctajul maxim, Prpmax = 100 puncte

10.4 Declararea ofertei castigiitoare
In urma procesului de evaluare a ofertelor, se va intocmi un clasament, in ordinea

descrescatoare a punctajului total, calculat conform metodei de calcul descrise mai sus.

Oferta care obtine cel mai mare numir de puncte, respectiv oferta clasati pe locul 1, este
consideratd oferta cea mai avantajoasd desemnati prin aplicarea criteriului de atribuire si a factorilor
de evaluare menfionati anterior si va fi declarati oferta cistigitoare.

In cazul in care doui sau mai multe oferte sunt clasate pe primul loc, avand acelasi punctaj total,
oferta declaraté cdstigitoare va fi cea care a obtinut cel mai bun punctaj aferent factorului de evaluare
. Pretul ofertei”.



Daci si pentru acest factor de evaluare punctajul este egal, Autoritatea contractanti va solicita
numai ofertantilor aflati Tn aceastd situatie depunerea de noi Propuneri Financiare, urmand ca oferta
declaratd castigitoare si fie cea al ciirei nou pret, reofertat, este cel mai scizut.

Responsabili echipamente, /
Lot 1 Daniel MARCONI

Lot? Diana BOGDAN | b -
Lot3 Maria MICLAUS Don & W

Lot 4 si Lot 5 Sergiu MACAVEI 7/\_\

Responsabil Proiect,

Dr.ing.Emanoil SURDUC%@

Director Tehnic

Gabriel POPENECIU
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